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ABSTRACT: 

The invention relates to a filter cartridge 
having a hollow cylindrical 

filter body (1A) formed from a folded filter 
material (1), which filter body is 
joined at at least one end (IB) to an elastic 
sealing collar (2) made of a 

pourable, hardenable material and can be inserted 
into a filter housing (3) 

having an inlet and an outlet nozzle (3A, 3B) . The 
sealing collar (2) is 

produced in one piece and is moulded directly onto 
the filter body (1A) and has 

a radially acting sealing lip (2A) projecting on 
the inside and running in a 

circle. Opposite this at a radial distance is 
moulded a surrounding groove 


05/19/2003, EAST Version: 1.03.0002 


(2B) to receive a clamping element (4). < IMAGE > 
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PrQfungsantrag gem. 5 44 PatG 1st geetellt 
@ Rtorpatrone mrt radial wrirkender DichtungsJlppe 

<6) Die Erflndung baaeht sich auf elno Rlterpatrona 
^eineni eua eln2m gefaltetan Ftttormaterial (1) gebOdetan 
hohliyfindriachon Fitterk5rpar (1A), der an mlndeatenseiner 
Stimtetta (IB) mft abler elastteehen Dk*tungemanscn«tte 
(2) aus gleBfahlgem. atiahartbarem Material verbunden tet 

stutzan (3A, 3B) alnaetzbar ist Dla Dkjhtungamansdwtte (2) 
1st einstQcMa heigesteflt und uncntttalbar an dam Fllteritor- 
per (1A) angeformt und weiat eme innenseltfg voratehenda, 
k^ernitaurnlairfenda. radial wirkande Dlchtungsllppa (2A) 
auf. Diasar Ist Im radlalen Abstand geganOberHegend elms 
umteufanda Nut (2B) zur AuTnahme einea Spannorgana (4) 
elngefoimt 
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Beschreibung 


Die Erfindung bezieht sich auf eine in einem Fflterge- 
hfiuse einsctzbare Filterpatrone. Derartige Filterpatro- 
nen bestehen aus einem zu einem hohlzylindrischen Fil- 
terkorper gefalteten FSltennaterial (Papier, Vlies), wel- 
cfaer an mindestens einer Stirnseite mit einem Dich- 
tungsring verbunden ist 

Ans der DE 38 398 540 G2 ist eine solche Filterpatro- 
ne bekamxt Die dort beschriebene Filterpatrone wexst 
an einer Stirnseite einen StQtz- und Dichtungsring auf, 
der zwbchen einem innen und einem auBeren Begren- 
zungssteg den hohlzylindrischen Filterkorper aufcimmt 
Ein e den Raum zwi&chen den Begrenzungsstegen teil- 
weise ausfQUende Klebemasse durchgreift Durchbre- 
chungen in dem auBeren Begrenzungssteg und bildet so 
KlebemassebrCcken. Damit wird eine Verzahnung zwi- 
schen Klebemasse und Stutzring erzielt 

NachteDig bei dieser Filterpatrone ist, daB hier axiale 
Einspannkrafte, welche den Stutz- und Dichtungsring 
gegen das Filtergehause drucken, notwendig sind, denn 
diese axialen Einspannkrafte fflhren zu einer Stanchung 
und einem Verknicken des Filterkorpers. Um dies zu 
vermeiden, besitzen solche Filterpatronen einen zusSLtz- 
Bchen StQtzmantel, z.B. ein Lochbiech. Eine einfache, 
umwehschonende Entsorgung einer solchen Filterpa- 
trone ist aufgrund der verschiedenen Komponenten 
(Filtermaterial Klebemasse, Stutz- und Dichtungsring 
und Lochbiech) sehr aufwendig. 

In der Auslegeschrift 20 48 891 ist ein FUtereinsatz 
beschrieben, bei dem Filter endstflck und Dichtung eine 
integrate Einheit bilden, zu dessen Herstellung jedocfa 
zwd Verfahrensschritte notwendig sind FIlterendstQck 
und Dichtung bestehen dabei aus zwei unterschiedli- 
chen Kunststoflen mit jeweils speziellen Eigenschaften. 
Auch zur Abdichtung dieses Filtereinsatzes sind axiale 
Emspannkrafte notwendig. 

Aufgabe der Erfindung ist es, eine Filterpatrone zu 
schaffen, die eine einwandfreie Abdichtung ermSglicht, 
dnfach und umweltschonend zu entsorgen, kostengtin- 
stig und in wenigen Schritten herstellbar und iedcht eu> 
zubauenist 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB durch die 
kennzeichnendcn Merkmale des Paten tanspruches 1 ge- 
iost Die sich daran anschlie&enden Unteransprfiche 
enlhalten Gestaltungsmerkmale, welche vorteilhafte 
und fdrderliche Weiterbfldungen der Erfindung darstel- 
Iea 

Die Filterpatrone besteht aus einem zu einem hohlzy- 
lindrischen Filterkorper gefalteten FiltermateriaL Der 
Filterkorper ist erfindungsgemaB an mindestens einer 
Stirnseite mit einer elastischen Dichtmanschette aus 
gieBfthigem, aushartbarem Material verbunden. Die 
Dkhtungsmanschette ist in einem GuB- und Ausharte- 
prozefi dnstQckig hergestelh und unmittelbar an dem 
Filterkorper angeformt Diese Dichtungsmanschette 
wrist eine innenseitig vorstehende, kreisfdnnig umlau- 
fende, radial wirkende Dichtungslippe und eine der 
Dkfatungshppe gegenuberliegende, umlaufende Nut 
aui In diese Nut wird ein radiate Einspannkraf te aus- 
flbendes Spannorgan eingelegt 

Die Filterpatrone wird mh der Dichtungsmanschette 
auf einen am Filtergehause angeordneten Stutz en ge- 
steckt, wobd die Filterpatrone unter dem EinfluB der 
radialen Einspannkraf te an diesem Stutz en abgedichtet 
gebaken ist En zusfttzlicher Stiltzmantel (Lochbiech) 
ist nicht notwendig. Diese Filterpatrone ist in wenigen 
Schritten kostengunstig herzustellen, einfach und um- 


weltschonend zu entsorgen, da die Filterpatrone nur aus 
dem Filtermaterial und der Dichtungsmanschette be- 
steht, denn das Spannorgan, vorzugsweise eine Schrau- 
benf eder, ist teicht von der Filterpatrone zu entf ernen 
5 undwiederzuverwenden. 

Auf den Zeichnungen ist ein Ausfuhrungsbeispiei in 
zwei Varianten dargestellt, welches nachfolgend naher 
eriautertwird.Es zeigt 

Fig. 1 einen Langsschnitt durch das Filtergehause und 
10 einen Halbschrdtt durch die eingesetzte Filterpatrone, 

Fig. 2 einen Halbschnht durch eine erste Variante der 
Filterpatrone mit zwei Dichtungsmanschetten, 

Fig, 3 einen Schnht durch die EmguBvorrichtung mit 
eingebettetem Filterkorper, der als zweite Variante eine 
15 FUterendschetbe aufweist, 

Fig. 4 einen Sctmitt durch die Dichtungsmanschette 
mit eingebettetem, ztek-zackfQrmig gefaltetem Filter- 
material. 

Fig. 5 einen Langsschnitt durch ein FDtergeh&use und 

20 einem Halbschnht durch zwei im Gehfiuse eingesetzte 
Filterpatronen, 

In Fig. 1 und Fig. 2 ist eine Filterpatrone mit einem 
aus einem gefalteten Filtermaterial (Filterpapier, Filter- 
vlies) 1 gebildeten hohlzylindrischen Filterkorper IA, 

25 welcher an seinen briden Stirnseiten IB elasdsche Dich- 
tungsmanschetten 2 aus gieBfahigem, aushartbarem 
Material aufweist, dargestellt. Diese Filterpatrone ist in 
einem zusammenschraubbaren Filtergehause 3, welches 
einen Einlafi- und Ausla&stutzen 3 A, 3B besitzt, heraus- 

30 nehmbar edngesetzt (vgL Fig. 1). Dabei wird die Filter- 
patrone mit der Dichtungsmanschette 2 auf am Filterge- 
hause 3 angeordnete, zylindrische Stutzen 3C aufge- 
steckL Die erftndungsgemafle Dichtungsmanschette 2 
ist einstOckig hergestellt und unmittelbar an den Filter- 

35 korper 1A angeformt. Sie weist eine innenseitig vorste- 
hende, kretsfSrmig umlaufende, radial wirkende Dich- 
tungslippe 2A auf, wobei dieser im radialen Abstand 
gegentiberliegend eine umlaufende Nut 2B zur Aufnah- 
me eines Spannorgan es 4 eingeformt ist 

40 Die Dichtungsmanschette 2 ist von einem auBeren 
kreisringf ormigen Schenkel 2Q auf dem der hohlzylin- 
drische Filterkorper 1 A senkrecht aufstehend eingebet- 
tet ist, und einem von diesem und der FiherkSrper- 
Stirmeite IB senkrecht abstehenden Kragen 20, wel- 

45 cher die Dichtungslippe 2A und die Nut 2B aufweist, 
gebOdet Der Kragen 2D stfltzt dabei den kreisformigen 
Schenkel 2C innenseitig auf einem Teillangenbereich ah. 

Zur Bildung der Dichtungslippe 2A ist am Kragen 2D 
der Dichtungsmanschette 2 ein im Querschnxtt dreieck- 

50 formiger Vorsprung angeformt Alternativ dazu kann 
dieser Vorsprung auch abgerundet ausgefOhrt sein 
(nicht dargestellt). 

Die am Ffltergehause 3 angeordneten zylindriscben 
Stutzen 3D, auf (fie die Filterpatrone mit der Dichtungs- 

55 manschette 2 aufsetzbar ist, besitzen einen AuBendurch- 
messer DA der groBer ist als der Ixmendiirchmesser DI 
der kreisfdnnig umlauf enden Dichtungslippe 2A. Die 
Dichtungsmanschette 2 ist dabei unter dem EinfluB der 
radial wirkenden Anprefikraft des in die Nut 2B einge- 

60 legten Spannorganes 4 auf dem zylindrischen Stutzen 
3C kraftschlQssig gehalten, wodurch eine sichere stati- 
sche Abdichtung erreicht wird 

Das in die Nut 23 eingreifende Spannorgan 4 ist vor- 
zugsweise eine Schraubenzugfeder. Die AnpreBkraft ist 

65 dabei in einf acher Weise durch die Wahl einer Schrau- 
benzugfeder mit geeigneter Federkonstanten oder 
durch die Langenwahl der Schraubenzugfeder im abge- 
winkehen Zustand der jeweiligen Anforderung anzu- 
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Als Spannorgan 4 kann auch ein federnder Rang, em 
gummidastifidies Band oder eine ScfaeUe verwendet 

W Iif Fig. 3 ist eine EinguBvorrichtung 5 zur Herstellung 
der Dichtungsmanschette 2 dargesteUt Eine definierte 
Menge eines KunststofEmaterial 2E, vorzugsweise Poly- 
uretban. wird in gieBfahigem Zustand in eine Formhdh- 
lung dieser EinguBvorrichtung 5, welche aus einem ent- 
sprecbend gefonnten Innenring 5A und einem entspre- 
Send gefonnten zweigeteiltem AuBenring 5B besteht, 
eingebracht Der hohlzylindrische FUterkorper 1 A wird 
mheiner Stimseite IB in das Kunststoffmatenai 2E «n- 
getaucbt AnschUeBend hanet das Kunststoffraatenal 
2E unter Anbindung an das Filtermateriai 1 aus. Das 
Kunststoff material ist so gewahlt, dafl es nadi dem Aus- 
hirten flexibel ist Durch die Auswahl entsprechender 
Materialien mit Shore-Harten zwischen 40° A und 90° 
A kann die Flexibilitat und Elastizitat der Dichtungs- 
manschette 2 veriindert werden, Damit laBt sich zusSiz- 20 
lich die AnpreBkraft der Dichtungsmanschette 2 an den 
zylindrischen Stutzen 3C beeinflusseiL 

Die in Fig. 3 gezeigte Filterpatrone steilt eine zweite 
Variante dar, welche an einer Stimseite IB des hohlzy- 
lindrischen F3terk6rpers 1 A eine Dichtungsmanschette 25 
2 aufweist, an der gegenQberliegenden Stirnseite IB ist 
statt einer weiteren Dichtungsmanschette eine den Fil- 
terkorper IA dicht abschlieBende Fdterendscheibe 6 an- 
geordnet, die mittels eines Klebers 6 A vorzugsweise ein 
Polyurethankleber, mit dem Filtermateriai 1 verklebt ist 30 

Das in Fig. 5 dargestellte Filtergeh&use 3 enthalt zwei 
in Lfingsrichtung hintereinander angeordnete Filterpa- 
troaen, weiche jeweDs an beiden Stirnseiten IB ihres 
hohfaylindrischen Filterkorpers 1A Dicfatungsman- 
schetten 2 aufweisen. Zur Absttttzung und Abdichtung 
der in der Mitte des Filtergehauses 3 nebeneinander 
Hegenden Diditungsmanschetten 2 ist dort ein zusatz- 
licfa herausnehmbar einzusetzender Stiitzring 7 vorge- 
sehea. Dieser Snltzring 7 wird seinerseits von zwei je« 
weils die FUterpatronen durchgreif enden ringfdrmigen 40 
Lochblecben 8, die sich auf die am Filtergehause 3 ange- 
formten zylinderfdrroigen Stutzen 3C abstUtzen, gehal- 
ten. 

An den zyiinderf Brmigen Stutzen 3C und dem zusatz- 
Uchen Stutzring 7 kann jeweils eine kreiaformig umlau- 
fende Einkerbung nicbt dargesteUt zur Aufnahme der 
Dichtungslippe 2A vorgesehen sein. 


SAKieber 

7 Zus&tzlkher StQtzring 
8Locfablech 
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1 Fihennaterial 

1 A hohlzylindrischer FUterkorper 
IB Stirnseiten 

2 Diditungsmanschetten 

2A DichtungsDppe, DI lnnendurchmesser 
2B Nut 

2C kreisfOrmiger Schenkel 

2D Kragen 

2E Kunststoffmaterial 

3 FUtergehause 
3A EinlaBstutzen 
3BAuslaB stutzen 

3C zylindrischer Stutzen, DA AuBendurchmesser 

4 Spannorgan 

5 EinguBvorrichtung 

5 A Innenring 
SB AuBenring 

6 Fiiterendscheibe 


so 
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Patentanspruche 

1. Filterpatrone mit einem aus einem gefaheten Fil- 
termateriai gebOdeten hohizylindrischen Fdterkor- 
per, der an mindestens einer Stimseite mit einer 
elastischen Dichtungsmanschette aus gieBf ahigem, 
aush&rtbarem Material verbunden ist und in ein 
Ffltergehause mit einem EinlaB- und AuslaBstutzen 
einsetzbar ist, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Dichtungsmanschette (2) einstQckig hergestelk und 
unmittelbar an dem FilterkSrper (1 A) angeformt ist 
und eine innenseitig vorstehende, kreisfarmig urn- 
lauf ende, radial wirkende Dichtungslippe (2A) auf- 
weist und dieser im radialen Abstand gegenQberlie- 
gend eine umlauf ende Nut (2B) zur Aufnahme eines 
Spannorgan es 4) eingeformt ist 

2. Filterpatrone nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafl die Dichtungsmanschette (2) von ei- 
nem auBeren kreisringf6rmigen Schenkel (2C), auf 
dem der hohbyfcndrische Fikerkorper (1A) senk- 
recht aufstehend eingebettet ist und einem von die- 
sem und der Filterkoiper-Stirnseite (IB) senkrecht 
abstehendem Kragen (2D), welcher die Dichtungs- 
lippe (2A) und die Nut (2B) aufweist, gebildet ist, 
wobei der Kragen (2D) den kreisringformigen 
Schenkel (2C) innenseitig auf einem Teillangenbe- 
reich abstutzt 

3. Filterpatrone nach Anspruch 1 oder Anspruch 2, 
dadurch gekennzeichnet, daB am Kragen (2D) der 
Dichtungsmanschette (2) innenseitig ein im Quer- 
schnitt dreieckfCnniger Vorsprung zur Bildung der 
Dichtungslippe (2A) angeformt ist 

4. Filterpatrone nach einem der Anspruche 1 bis 2, 
dadurch gekennzeichnet, daB am Kragen (2D) der 
Dichtungsmanschette (2) innenseitig ein im Quer- 
schnitt abgerundeter Vorsprung zur Bildung der 
Dichtungslippe (2A) angeformt ist 

5. Filterpatrone nach einem der vorstehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daB die in den 
Kragen (2D) der Dichtungsmanschette (2) einge- 
formte Nut (2B) im Querschnht halbkreisfflrmig 
ausgebfldetist 

6. Filterpatrone nach einem der AnsprQche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB die in den Kragen 
(2D) der Dichtungsmanschette (2) emgeformte Nut 
(2B) im Querschnitt rechteckig ausgebildet ist 

7. Filterpatrone nach einem der vorstehenden An- 
sprQche, dadurch gekennzeichnet, daB das in die 
Nut (2B) eingreifende Spannorgan (4) von einer 
Schraubenzugfeder gebfldet ist 

8. Filterpatrone nach einem der AnsprOche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, dafl das in die Nut (2B) 
eingreifende Spannorgan (4) von einem fedemden 
Ring gebildet ist 

9. Filterpatrone nach einem der Anspruche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, daB das in die Nut (2B) 
eingreifende Spannorgan (4) von einem gummiela- 
stischen Band gebildet ist 

1 a Fdterpatrone nach einem der Anspruche 1 bis o, 
dadurch gekennzeichnet, daB das in die Nut (2B) 
eingreifende Spannorgan (4) von einer Schelle ge- 
bildet ist 

tL Filterpatrone nach einem der vorstehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daB die Dich- 


DE 43 22 22 

5 

tungsmanschette (2) aus Polyurethan hergestellt ist. 
1Z Flitcrpatrone nach einem der vorstehendcn An- 
sprOche, dadurch gekennzeichnet, da£ das Material 
der Dichtungsmanschette (2) eine Shore-Haxte von 
40* Abis90° AaufweisL 5 

13. Fflterpatrone nach einem der vorstehendcn An- 
sprOche, dadurch gekennzeichnet, daB der Filter- 
kflrper (IA) an seiner der Dichtungsmanschette (2) 
gegenHberliegenden Stirnsehe (IB*) mit einer Fil- 
terendscheibe (6) nach auBen dicht verklebt ist to 

14. FUterpatrone nach einem der Anspruche 1 bis 
12, dadurch gekennzeichnet, dafi der hohlzylindri- 
sche FQterkorper (1A) an beiden Stirnseiten (IB, 
IB*) elastische Dichtungsraanschettcn (2) mit radial 
wirkender Dicbtungslippe (2A) aufweist 15 

15. FUterpatrone nach einem der vorstehenden An- 
sprQche, dadurch gekennzeichnet, daB das Filterge- 
hause (3) mindestens einen zylindrischen Stutzen 
(3C), auf den die Dichtungsmanschette (2) mit ih- 
rem Kragen (2D) und der Dichtungslippe (2A) auf- 20 
steckbar ist, aufweist, wobei der AuBendurchmes- 
ser (DA) des Stutzens (3C) grdSer ist als der Innen- 
durchmesser (DI) der kreistormig umlaufenden 
Dtcbtungsfippe (2A> 

16. Verfahren zur HersteUung einer FUterpatrone 25 
nach Ansprncfa 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, 
daB eine definierte Menge ernes Kunststoff materi- 
als in gieBfihigem Zustand in einer Formhohlung 
einer EinguB vorrichtung (5) eingebracht wird und 
der hohlzyfindrische FIlterkGrper (1A) mh einer 30 
Stirnsehe (IB) in das Kunststofrmaterial (2E) einge- 
taucht wird und das Kunststoffmaterial (2E) unter 
Anbindung an das Fihermaterial (1) aushflrtet 

1 7. Vorrichtung zur Herstellimg einer Filterpatrone 
nach den Anspruchen 1 bis 15, nach dem Verfahren 35 
nach Anspruch 16, dadurch gekennzeichnet, daB die 
EinguBvorrichtung (5) aus einem entsprechend ge- 
formten innenring (5A) und einem entsprechend 
geformten zweigeteilten AuBenring (5B) besteht, 
welche zwischen sich die Formh6hlung bilden. 40 
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